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GV3, SL2, PRT2 
카탈로그

랙 셋팅용 피스

GV3, SL2 및 PRT2 시스템용 이음 랙 설치를 돕기 위해 짧은 길이의 랙을 셋팅용 피스로 제공해 드리고 있습니다. 아래 그림은 GV3 랙의 
셋팅 방법을 보여줍니다.

랙이나 랙 가공 슬라이드는 기준면에 밀착시키거나, 다웰핀을 사용하여 위치를 고정해야 합니다. 한쪽 슬라이드는 단단히 고정하고 다른 
한쪽은 느슨한 상태에서, 두 랙의 끝단에 셋팅 피스를 클램프로 고정하고 양쪽의 이가 정확히 맞물리도록 합니다.

두 랙 사이에 아주 미세한 틈이 생길 수 있습니다. 이 틈이 0.05mm를 초과하거나, 슬라이드 끝단이 먼저 맞닿아 치형이 제대로 맞물리지 
않는 경우에는 Hepco 영업기술팀에 문의해 주십시오.

슬라이드 위치가 정해지면, 셋팅용 피스를 제거하기 전에 슬라이드 고정용 나사 몇개를 먼저 조여 위치를 유지해 주십시오. 셋팅 후, 랙 
셋팅용 피스가 중심 톱니 위에서 흔들리지 않는지 확인하십시오. 흔들림이 있다면 슬라이드 간격이 너무 좁은 것이므로 더 큰 간극이 
필요합니다.

고정 나사 - 체결 상태

고정 나사 - 미체결 상태

랙 셋팅용 피스
부품 번호

Mod 0.7, Spur (스퍼) RSP-0.7S

Mod 1, Spur (스퍼) RSP-1.0S

Mod 1.5, Spur (스퍼) RSP-1.5S

Mod 2, Spur (스퍼) RSP-2.0S
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참조: 랙 세팅 피스 01 KR

랙 셋팅용 피스의 부품 번호는 오른쪽 표에 나와 있습니다. 관련하여 더 자세한 
정보가 필요하신 경우, Hepco 기술영업팀에 문의해 주십시오.
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